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Zapytanie ofertowe nr 1/3.2/2017

Dotyczy: udzielenia zaméwienia wspodffinansowanego z srodkéw EFRR wramach Regionalnego
Programu Operacyjnego Wojewddztwa Slaskiego na lata 2014-2020 o$ priorytetowa
1. Konkurencyjnoéé¢ MSP dla dziatania 3.2. Innowacje w MSP

Tytut projektu: ,,Wdrozenie technologii numerycznej w firmie w celu zwiekszenia wydajnosci i jakosci
produkgcji krzeset”

Postepowanie prowadzone jest na podstawie przepiséw art. 70 * -70 ° ustawy z dnia 23 kwietnia 1964r.
Kodeks cywilny i nie podlega przepisom Ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zamdwien publicznych.
Postepowanie prowadzone jest zgodnie z zasadg konkurencyjnosci oraz Wytycznymi w zakresie
kwalifikowalnosci wydatkdw w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego
Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spojnosci na lata 2014-2020

NAZWA | ADRES ZAMAWIAJACEGO:

Tadeusz Moskata PPTU STOLMOS
Jasienica 546
43-385 Jasienica

RODZAJ | NAZWA ZAMOWIENIA:

Rodzaj zamowienia: Dostawa

Nazwa zamodwienia: Obrabiarka CNC

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

Wspdlny stownik zamoéwien (CPV): 42612000-9 Centra obrébcze

Przedmiotem zamédwienia jest obrabiarka CNC wg. ponizszej specyfikacji:

W przypadku zastosowania w opisie przedmiotu zamowienia znakéw towarowych, patentow lub pochodzenia
(nazw producentéw) Zamawiajgcy zezwala na stosowanie technologii, materiatdw czy urzgdzen
rownowaznych, tj. takich, ktore spetniajg wymagania techniczne, funkcjonalne oraz uzytkowe okreslone przez
Zamawiajgcego. Uzycie nazw wtasnych lub znakow towarowych stuzy¢ ma jedynie sprecyzowaniu oczekiwan
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jakosciowych i technologicznych Zamawiajgcego. Kazdy z Oferentow moze zastosowac technologie
réwnowazne i/lub réwnorzedne odpowiadajgce parametrom technicznym zawartym w opisie przedmiotu
zamowienia okreslonym w niniejszym przetargu.

KONFIGURACIA | PARAMETRY

Liczba osi CNC w petni interpolowanych

Minimum 5

Skok osi X Nie mniejszy niz 3300mm
Skok osi Y Nie mniejszy niz 2300mm
Skok osi Z Nie mniejszy niz 1000mm

Liczba niezaleznych elektrowrzecion

Minimum 4

Moc kazdego elektrowrzeciona

Minimum 7,5 kW

Przeswit bramy roboczej

Nie mniejszy niz 3000 mm

Zakres obrotu osi poziomej—0$ A

bez limitu

Zakres obrotu osi pionowej — 0$ C

Nie mniej niz 720°

Maksymalna szybkosé ruchu w osi X iY

Nie mniej niz 50 m/min

Maksymalna szybko$é ruchu w osi Z

Nie mniej niz 35 m/min

Maksymalna szybkosé ruchu osi obrotowych Ai C

Nie mniej niz 45 obr./min.

Moc elektrowrzecion (kazde)

Min. 7,5 (S1) kw

Maksymalna szybkosé obrotowa elektrowrzecion

24 000 obr./min.

Uchwyty narzedziowe

ER32 lub ER40

Chtodzenie elektrowrzecion

sprezone powietrze

Liczba stotéw roboczych

1

Rodzaj konstrukcji powierzchni roboczej

Stét belkowy

Wymiary konsoli

Dtugos¢ minimalna 1200mm, przekrdj
minimalny 110 x 70mm,
Materiat: lity stop aluminium lub stal

Liczba konsoli
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Cyfrowy sterownik numeryczny z petng interpolacja
piecioosiowa, z funkcjg RTCP

Inerfejs komunikacyjny na szafie sterowniczej

Przeno$ny pilot sterowania z ptynna regulacja posuwu

Falowniki do sterowania elektrowrzecionami

Serwonapedy AC, sterowanie - system w petni cyfrowy

Szafa elektryczna z klimatyzatorem i filtrem przeciwpytowym

Centralny, progresywny system smarowania, sterowany
sterownikiem numerycznym

R (R[N Rr[Rr| -

Oprogramowanie optymalizacyjne CAD/CAM z mozliwoscig
generowanie $ciezek na podstawie makr parametrycznych wraz
z wizualizacjg - licencja dwustanowiskowa

Tak

Zabudowa ochronna, cztero$cienna, z mozliwoscia pracy
naprzemiennej po rozbudowie maszyny o drugi stét
roboczy.

Drzwi automatyczne, sterowane pneumatycznie z
demontowang przegrodg, umozliwiajacg prace
naprzemienna.

Tak

Deklaracja CE

Tak

Czujnik pomiaru dtugosci narzedzia

Tak

Pompa prozniowa topatkowa o wydajnosci min. 160 m3/h

Tak

Dociski do pneumatycznego mocowania elementow
obrabianych na stole roboczym, moggce stuzyé do bazowania
elementow




Dodatkowe, demontowalne chwytaki zaciskowe do mocowania
elementéw graniakowych, z regulacja potozenia pionowego.
Maksymalny przekréj elementu mocowanego: 100x150 mm,
bazowanie od dotu do gérnej ptaszczyzny zacisku z systemem
zautomatyzowanego pozycjonowania i ustawiania tych
chwytakéw.

Przystosowanie do rozbudowy maszyny o drugi stét roboczy o
takich samych parametrach i wyposazeniu w przysztosci, co Tak
umozliwi bezpieczng prace w trybie naprzemiennym

Maksymalna wysoko$¢ maszyny w gérnym, skrajnym potozeniu

osi 7 3200mm

Maksymalna powierzchnia potrzebna do zainstalowania 5000 x 7000mm
maszyny

Dodatkowe informacje:

- urzadzenie zostanie dostarczone na koszt wtasny Oferenta

- w ramach ceny urzadzenia bedacego przedmiotem zamodwienia, Oferent zobowigzany jest do
przeprowadzenia podstawowego instruktazu w zakresie obstugi

Iv. WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU DOKONYWANIA OCENY ICH
SPELNIENIA:

Do udziatu w postepowaniu dopuszczony zostanie oferent, ktéry:

Lp. Warunki wymagane do spetnienia Opis sposobu dokonania oceny spetniania
przez Oferenta warunkow

1. Oferent nie znajduje sie w stanie | Weryfikacja na  podstawie oswiadczenia
likwidacji ani upadtosci. oferenta.

V. INFORMACJE NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZEN:
W postepowaniu nie mogg bra¢ udziatu podmioty powigzane osobowo lub kapitatowo =z
zamawiajgcym. Zamawiajacy informuje, iz podmioty powigzano z nim kapitatowo i osobowo zostang
wykluczone
z postepowania i zamowienie bedace przedmiotem niniejszego postepowania nie zostanie im
udzielone. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu zamawiajgcego lub
osobami wykonujgcymi w imieniu zamawiajgcego czynnos$ci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:
1) uczestniczeniu w spoétce jako wspdlinik spotki cywilnej lub spétki osobowej,
2) posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji,
3) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,
4) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w
stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

W celu potwierdzenia spetniania w/w warunku udziatu w postepowaniu konieczne jest ztozenie wraz
z ofertg oswiadczenia o braku powigzan z Zamawiajgcym, stanowigcego zatgcznik nr 1 do zapytania.



VL. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY:

1) Jeden Oferent moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

2) Oferta powinna zostaé¢ przygotowana zgodnie z wymogami zawartymi w niniejszym Zapytaniu
ofertowym w formie pisemnej, na maszynie do pisania, komputerze lub inng trwatg i czytelng technika.

3) Oferta powinna zawiera¢ co najmniej:

e date sporzadzenia

e petng nazwe oferenta

e adres lub siedzibe oferenta, numer telefonu, oraz numer NIP

e wartos¢ oferty przedstawiong w kwocie netto i brutto

e warunki ptatnosci

e odniesienie do warunkéw udziatu w postepowaniu

e odniesienie do sposobu wykonania przedmiotu zaméwienia

4) Oferta oraz zatgczniki do niej muszg by¢ podpisane przez osobe, lub osoby uprawnione do
wystepowania w obrocie prawnym w imieniu oferenta, przy czym podpis musi by¢ czytelny lub
opisany pieczeciami imiennymi. Ponadto, wszystkie strony Oferty powinny by¢ parafowane. Jezeli
uprawnienie do reprezentacji osoby podpisujgcej oferte nie wynika z dokumentu rejestrowego, do
oferty nalezy dotaczy¢ takie petnomocnictwo w oryginale lub w postaci kopii poswiadczonej
notarialnie.

5) Do oferty nalezy dotgczy¢ wszystkie niezbedne dokumenty/o$wiadczenia oraz wycene wykonang
W oparciu o opis przedmiotu zamdwienia

6) Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim.

7) Integralng czescig oferty powinny by¢ zatgczniki 1, 2 i 3 do niniejszego zapytania oraz:
- katalogi, foldery, cenniki etc. prezentujgce oferowane urzadzenie

8) Oferte wraz z zatgcznikami nalezy ztozy¢ w_zamknietej kopercie, opieczetowane] pieczecia

firmowg Oferenta, z adresem Zamawiajgcego, oraz zapisem: ,Oferta dotyczgca zapytania

ofertowego numer 1/3.2./2017 w ramach projektu ,,Wdrozenie technologii numerycznej w

firmie w celu zwiekszenia wydajnosci i jakosci produkcji krzeset”

VIl. SPOSOB KOMUNIKOWANIA SIE ZAMAWIAJACEGO Z WYKONAWCAMI W TRAKCIE PROWADZONEGO
POSTEPOWANIA
1) Zapytania odnosnie postepowania ofertowego nalezy kierowaé drogg elektroniczng na adres e-mail
stolmos.biuro@wp.pl
Zamawiajgcy udzieli wyjasniend niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz na 2 dni robocze przez uptywem
terminu sktadnia ofert.
Osobami uprawnionymi do porozumiewania sie z wykonawcami sa:
Tadeusz Moskata tel. 604 196 883
2) Forma pisemna wymagana jest dla nizej wymienionych czynnosci, dla ktérych Zamawiajgcy nie
dopuszcza komunikowania sie droga elektroniczna:
- ztozenie Oferty;
- zmiana Oferty;
- powiadomienie Zamawiajgcego o wycofaniu ztozonej przez Wykonawce Oferty;
- uzupetnienie oswiadczen i dokumentow.

VIIL. TERMIN REALIZACJI PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

Rozpoczecie wykonania przedmiotu zamoéwienia: niezwtocznie od dnia podpisania umowy
Ostateczny termin realizacji zamdwienia: 15.03.2018



IX.

TERMIN ZWIAZANIA OFERTA:

Oferent jest zwigzany swojg ofertg minimum 30 dni od ostatecznego terminu sktadania ofert.

X.

KRYTERIA OCENY OFERT | ICH ZNACZENIE:
Wybodr najkorzystniejszej oferty nastgpi w oparciu o nastepujgce kryteria:

Lp.

Nazwa
kryterium

Sposob oceny

Maksymalna
ilo$¢ punktow

Cena (C)

Punkty w ramach kryterium bedga

przyznawane wg. nastepujgcej formuty:

75 pkt — oferta z najnizszg ceng catkowitg

netto

Pozostate oferty wg. ponizszego wzoru:
C = Cnin/ Ccx 75 pkt
C —ilos¢ punktéw przyznawana kolejnej

ofercie

Cmin— Ccena najnizszej oferty

C«— cena rozpatrywanej oferty

Oferty przedstawione w walucie obcej zostang

przeliczone po srednim kursie NBP z dnia otwarcia ofert

75 pkt

Okres
udzielonej
gwarancji (G)

Punkty w ramach kryterium bedga

przyznawane wg. nastepujgcej formuty:

Okres gwarangji
na maszyne
(w miesigcach)

Liczba punktow

0-5

0 pkt

6-11

5 pkt

12 i wiecej

10 pkt

10 pkt

Czas reakcji
serwisu (S)

Punkty w ramach kryterium beda

przyznawane wg. nastepujgcej formuty:

Czas reakcji serwisu
(w godzinach)

Liczba punktow

do 24h

15 pkt

25h—48h

10 pkt

49h —72h

5 pkt

Powyzej 72h

0 pkt

15 pkt

Razem

100 pkt

W postepowaniu ofertowym zwyciezy oferta uzyskujacg najwyzszg liczbe punktdw rozumianych jako

suma punktow powyzszych kryteriow: P=C+G +S

W przypadku gdy dwie oferty uzyskajg taka samg liczbe punktéw, kryterium rozstrzygajagcym bedzie

cena.

Xl

1)

MIEJSCE ORAZ TERMIN SKEADANIA OFERT:

adres:
Tadeusz Moskata PPTU STOLMOS

Oferta powinna by¢ przestana za posrednictwem: poczty, kuriera lub tez dostarczona osobiscie na




Jasienica 546
43-385 Jasienica

do dnia 17.11.2017 do godziny 15:00
Datg ztozenia oferty jest dzien i godzina wptywu oferty do Zamawiajacego.

2) Oferty ztozone po terminie nie bedg rozpatrywane.
3) Oferent moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmienié lub wycofaé swoja oferte.
4) W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zgdac od oferentéw wyjasnien dotyczacych tresci
ztozonych ofert.
5) Ogtoszenie o zamdwieniu zamieszczono na stronie internetowej:
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl
www.stolmos.pl
6) Zamawiajgcy nie przewiduje zamdwien uzupetniajgcych

XIl. UDZIELENIE ZAMOWIENIA LUB JEGO UNIEWAZNIENIE:
Zamawiajgcy udzieli w formie pisemnej zamdwienia Wykonawcy, ktérego oferta odpowiada wszystkim
wymaganiom okreslonym w niniejszym ogtoszeniu i zostata oceniona jako najkorzystniejsza w oparciu
o podane wyzej kryteria oceny ofert.
Zamawiajgcy uniewazni postepowanie w szczegdlnosci w sytuacji, gdy wystapig nastepujace
przyktadowe przestanki:
1) nie ztozono zadnej oferty niepodlegajgcej odrzuceniu;
2) wystgpita istotna zmiana okolicznosci powodujaca, ze prowadzenie postepowania lub wykonanie
zamowienia nie lezy w interesie Zamawiajgcego, czego nie mozna byto wczesniej przewidzie¢;
3) postepowanie obarczone jest niemozliwg do usuniecia wadg uniemozliwiajagcg zawarcie waznej
umowy w sprawie zamoéwienia,
Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwosc¢:
1) odwotania postepowania w kazdym czasie;
2) zakonczenia postepowania bez dokonania wyboru Wykonawcy;
3) uniewaznienia postepowania, zaréwno przed, jak i po dokonaniu wyboru najkorzystniejszej oferty,
bez podania przyczyny.
W przypadkach , o ktérych mowa powyzej Wykonawcy nie przystugujg w stosunku do Zamawiajgcego
zadne roszczenia odszkodowawcze, jak tez nie przystuguje zwrot kosztéw zwigzanych z
przygotowaniem i ztozeniem oferty.

XIll. INFORMACIJE DOTYCZACE WYBORU NAJKORZYSTNIEJSZE)J OFERTY:
Niezwtocznie po wyborze najkorzystniejszej oferty, Zamawiajgcy zamiesci informacje o jej wyborze na
swojej stronie internetowej www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl oraz wysle jg do
kazdego z wykonawcdw, ktdrzy ztozyli oferte.
W przypadku, gdy Wykonawca odstgpi od podpisania umowy z Zamawiajgcym, Zamawiajgcy
uprawniony bedzie do podpisania umowy z kolejnym wykonawca, ktéry w postepowaniu o udzielenie
zamodwienia uzyskat kolejng najwyzszg liczbe punktow.

XIV. ZMIANY WARUNKOW UMOWY
Zamawiajgcy dopuszcza mozliwo$¢ dokonywania istotnych zmian postanowien zawartej umowy w
stosunku do tresci oferty, na podstawie ktérej dokonano wyboru Wykonawcy, w nastepujacym
zakresie i na nastepujacych warunkach:
1) Wysokosci wynagrodzenia w przypadku zmiany stawki podatku VAT, w odniesieniu do tej czesci
wynagrodzenia, ktérej zmiana dotyczy,



2) Terminu realizacji przedmiotu zamdwienia, gdy jest ona spowodowana:

a) koniecznoscig wykonania robdt dodatkowych, wptywajgcych na termin wykonania robot objetych
umowa podstawowa,

b) nastepstwem wprowadzania zmian w obowigzujgcych przepisach prawnych majgcych wptyw na
realizacje przedmiotu zamodwienia, w tym przepisow dotyczacych realizacji inwestycji ze Srodkow
unijnych,

3) Jakosci lub innych parametréw materiatéw lub urzadzen zaoferowanych w ofercie, przy czym
zmiana taka moze by¢ spowodowana w szczegdlnosci:

a) niedostepnoscia na rynku materiatéw lub urzadzen wskazanych w ofercie lub specyfikacji
technicznej urzadzenia, spowodowang zaprzestaniem produkcji lub wycofaniem z rynku tych
materiatéw lub urzadzen;

b) pojawieniem sie na rynku materiatéw lub urzadzen nowszej generacji pozwalajacych na:

- zaoszczedzenie kosztow realizacji przedmiotu umowy, kosztow eksploatacji wykonanego przedmiotu
umowy, umozliwiajgce uzyskanie lepszej jakosci pracy

- poprawe warunkéw bezpieczenstwa i eksploatacji pracy urzadzenia;

c) pojawieniem sie nowszej technologii wykonania zaprojektowanych robét pozwalajgcej na:

- zaoszczedzenie czasu realizacji inwestycji

- zaoszczedzenie kosztow wykonywanych prac, kosztéw eksploatacji wykonanego przedmiotu umowy,
umozliwiajgce uzyskanie lepszej jakosci pracy;

- poprawe warunkdéw bezpieczenistwa i eksploatacji pracy urzadzenia;

d) koniecznoscia zrealizowania projektu przy zastosowaniu innych rozwigzan
technicznych/technologicznych niz wskazane w dokumentacji technicznej urzgdzenia w sytuacji, gdyby
zastosowanie przewidzianych rozwigzan grozito niewykonaniem Ilub wadliwym wykonaniem
przedmiotu umowy,

e) koniecznoscig zrealizowania przedmiotu umowy przy zastosowaniu innych rozwigzan
technicznych lub materiatowych ze wzgledu na zmiany obowigzujgcego prawa.

XV. DODATKOWE INFORMACIE:
1) Zamawiajacy zgodnie z dyspozycja art. 70" §3 kc, zastrzega sobie mozliwo$¢ zmiany tresci
niniejszego ogtoszenia przed uptywem terminu skfadania ofert. O wprowadzonych zmianach
niezwtocznie poinformuje na swojej stronie internetowe;j.
2) Do niniejszego ogtoszenia dotgczone zostaty:
e - zatacznik nr 1 — oswiadczenie o braku powigzan z zamawiajgcym
e - zafacznik nr 2 —tabela zgodnosci z wymaganiami
e - zatacznik nr 3 — formularz ofertowy
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Zatgcznik nr 1 do zapytania ofertowego nr 1 /3.2 /2017

Oswiadczenie o braku powiazan z zamawiajacym

Dziatajac w imieniu i na rzecz Wykonawcy (dane Wykonawcy):

Nazwa:

Adres siedziby:

oswiadczam(y), ze:

1) nie jestem($my) z Zamawiajgcym powigzany(i) osobowo lub kapitatowo tzn.:

nie jestem($my) z Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzanych z
przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcg, powigzany(i)
poprzez:

a. uczestniczenie w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej;

b. posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji;

c. petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika;

d. pozostawaniu w zwigzku matzeriskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii proste;j,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia,
opieki lub kurateli.

podpis i piecze¢ osoby upowaznionej
do reprezentowania Wykonawcy



Zatgcznik nr 2 do zapytania ofertowego nr 1/3.2 /2017

Tabela zgodnosci z wymaganiami Tadeusz Moskata PPTU STOLMOS

Parametry obrabiarki CNC

Wymagane przez
PPTU STOLMOS

Parametry
obrabiarki
CNC oferenta

Liczba osi CNC w petni interpolowanych

Minimum 5

Skok osi X Nie mniejszy niz
3300mm
Skok osi Y Nie mniejszy niz
2300mm
Skok osi Z Nie mniejszy niz
1000mm
Liczba niezaleznych elektrowrzecion Minimum 4

Moc kazdego elektrowrzeciona

Minimum 7,5 kW

Przeswit bramy roboczej

Nie mniejszy niz 3000 mm

Zakres obrotu osi poziomej — 0$ A

bez limitu

Zakres obrotu osi pionowej—0s$ C

Nie mniej niz 720°

Maksymalna szybkosé ruchu w osi XiY

Nie mniej niz 50 m/min

Maksymalna szybkos$é ruchu w osi Z

Nie mniej niz 35 m/min

Maksymalna szybkosé ruchu osi obrotowych A i
C

Nie mniej niz 45
obr./min.

Moc elektrowrzecion (kazde)

Min. 7,5 (S1) kW

Maksymalna szybkosé obrotowa
elektrowrzecion

24 000 obr./min.

Uchwyty narzedziowe

ER32 lub ER40

Chtodzenie elektrowrzecion

sprezone powietrze

Liczba stotéw roboczych

Rodzaj konstrukcji powierzchni roboczej

Stét belkowy

Wymiary konsoli

Dtugos¢ minimalna
1200mm, przekréj
minimalny 110 x 70mm,
Materiat: lity stop
aluminium lub stal

Liczba konsoli

3

Cyfrowy sterownik numeryczny z petng




interpolacja piecioosiowa, z funkcjg RTCP

Inerfejs komunikacyjny na szafie sterowniczej

Przenosny pilot sterowania z ptynna regulacja
posuwu

Falowniki do sterowania elektrowrzecionami

Serwonapedy AC, sterowanie - system w petni
cyfrowy

Szafa elektryczna z klimatyzatorem i filtrem
przeciwpyfowym

Centralny, progresywny system smarowania,
sterowany sterownikiem numerycznym

Oprogramowanie optymalizacyjne CAD/CAM z
mozliwoscig generowanie Sciezek na podstawie
makr parametrycznych wraz z wizualizacjg -
licencja dwustanowiskowa

Tak

Zabudowa ochronna, czteroscienna, z
mozliwoscig pracy naprzemiennej po
rozbudowie maszyny o drugi stét roboczy.

Drzwi automatyczne, sterowane pneumatycznie
z demotnowalng przegrodg, umozliwiajgca
prace naprzemienna.

Tak

Deklaracja CE Tak

Czujnik pomiaru dtugosci narzedzia Tak

Pompa prdézniowa topatkowa o wydajnosci min.

160 m3/h Tak

Dociski do pneumatycznego mocowania
elementéw obrabianych na stole roboczym, 5
mogace stuzy¢ do bazowania elementéw

Dodatkowe, demontowalne chwytaki zaciskowe
do mocowania elementéw graniakowych, z
regulacjg potozenia pionowego. Maksymalny
przekrdj elementu mocowanego: 100x150 mm, 3
bazowanie od dotu do gérnej ptaszczyzny
zacisku z systemem zautomatyzowanego
pozycjonowania i ustawiania tych chwytakow.

Przystosowanie do rozbudowy maszyny o drugi
stét roboczy o takich samych parametrach i
wyposazeniu w przysztosci, co umozliwi
bezpieczng prace w trybie naprzemiennym

Tak

Maksymalna wysoko$¢ maszyny w gérnym,

. L . 3200mm
skrajnym potozeniu osi Z

Maksymalna powierzchnia potrzebna do 5000 x 7000mm
zainstalowania maszyny

Podpis i pieczec
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Fundusze < . Unia Europejska **x
Europejskie jj SlE}SkIe. EuropejskiFundusz | % 7}
Program Regionalny Rozwoju Regionalnego *x*

Zatgcznik nr 3 do zapytania ofertowego nr 1/3.2 /2017

(miejscowosé, data)
Dane Oferenta:

(nazwa i adres siedziby gtownej,

dane kontaktowe, numer NIP)

Formularz ofertowy

W odpowiedzi na upublicznione zapytanie ofertowe firmy Tadeusz Moskata PPTU STOLMOS z siedzibg
w Jasienica 546, ul. Konopnickiej 25, 43-385 Jasienica przedktadamy nastepujgca oferte na dostawe
obrabiarki CNC — 1 sztuka*:

Cena netto

Cena brutto

Okres udzielonej
gwarancji
(w miesigcach)

Czas reakcji serwisu
(w godzinach)

Termin dostawy
(w tygodniach)

od dnia zawarcia umowy

Warunki ptatnosci:

a) Oferta obejmuje wszystkie koszty zwigzane z realizacja zamdwienia. Oferowana cena zawiera
wszystkie sktadniki kosztéw wynikajgce z opisu przedmiotu zamdéwienia, uwzglednia wymagania i
11



b)

d)

e)

f)

g)

informacje Zamawiajgcego zamieszczone w zapytaniu ofertowym i wyjasnienia udzielone przez
Zamawiajgcego, opublikowane na stronie www.bazakonkurencyjnosci.gov.pl (jezeli takie byty

udzielane).

Oswiadczam, Zze oferta jest podpisana przez osobe (osoby) uprawnione, zgodnie
z zasadami reprezentacji wtasciwymi dla oferenta.

Oswiadczam, iz zapoznatem sie z trescig zapytania ofertowego i akceptuje zatozenia w nim zawarte
dotyczace zakresu zamdwienia oraz wymagan w nim zawartych.

Osdwiadczam, iz zapoznatem sie z opisem technicznym przedmiotu zamodwienia i uzyskatem
niezbedne informacje do przygotowania oferty i nie wnosze w stosunku do nich zadnych uwag.

Oswiadczam, iz posiadam zdolno$¢ do wykonania przedmiotu zamdwienia tj. dysponuje
odpowiednim potencjatem osobowym i technicznym .

Oswiadczam, ze nie moja firma nie znajduje sie w stanie likwidacji ani upadtosci.

Termin waznosci ztozonej przeze mnie oferty wynosi minimum 30 dni od uptywu terminu sktadania
ofert.

Podpis i pieczec

Zataczniki do formularza ofertowego:

Oswiadczenie o braku powigzan z zamawiajgcym- zatgcznik nr 1
Tabela zgodnosci z wymaganiami - zatgcznik nr 2

Katalogi, foldery, cenniki etc. prezentujgce oferowane urzadzenie.

1.
2.
3.
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